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/ Das automatisierte Plattenlager liber zwei Etagen zeigt, wie sich wenig Raum effektiv nutzen ldsst.
Dabei setzt Becker-CNC auf die luftige Freifldiche im oberen, selten ausgenutzten Hallenbereich.

Becker realisiert automatisierte Lagertechnik auf mehreren Ebenen

Freie Raume nutzen

Fotos: Becker CNC Maschinen

/ Sinnvoll eingesetzte Uberwachungssysteme bieten
permenten Einblick ins Plattenlager.
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/ Das automatische Plattenlager bietet viel Platz und
befindet sich eine Etage iiber der Produktionsfliche.

Ein Kommissionierlager muss nicht mit grofSer Grundfldche verbunden sein. Nach

dem Motto ,Platz ist in der kleinsten Halle®, erobert Becker-CNC mit automatisierter
Lagertechnik die oberen Etagen und stapelt auch iiber der Produktionsfidche.

0 Fiir ein hochmodernes Plattenlager in
kleinen Produktionshallen nutzt Becker-CNC
aus Bad Sassendorf die luftige Freifliche im
oberen, selten ausgenutzten Hallenbereich.
Fir diese anspruchsvolle Lagertechnik werden
ausschlieRlich Produkte von fiihrenden
Anbietern verwendet, deren Standard-
produkte individuell angepassst werden.

Vom Lager bis zum Gesamtprojekt

In der Planungsphase wird ein Katalog aus
den Wiinschen und Anforderungen des
Kunden erstellt. Aus den gewonnenen
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Erkenntnissen erstellt Becker dann eine indivi-
duell angepasste Losung — ob Lagertechnik in
ein, zwei oder drei Etagen. Mittels modularer
Bauweise sind auch spatere Erweiterungen
dieser Anlagen moglich.

Mit durchgeplantem Workflow von der Daten-
bereitstellung, Datenriickmeldung,
Belegungsplanung, Hallenlayout, Wahl der
geeigneten Bauteile bis hin zur sachgerechten
Montage wird ein schliisselfertiges Gesamt-
projekt geliefert. Becker ibernimmt auch die
Bereitstellung von Einzelmaschinen und
deren Einbindung in Zellen und StraRen.

Schnittstelle Branchensoftware

Fiir eine funktionierende Schnittstelle
zwischen den verschiedenen Branchenpro-
grammen und der Lagersteuerung wird dabei
gesorgt. Die Datenlibergabe fiir einen Auftrag
an das Lager benennt Plattentyp, Stiickzahl
und andere Vorgaben. Daraus leitet die Lager-
software die Handhabungsauftrage ab. (Ip)
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