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Titel | Leyendecker/Becker

Verlangerte Werkbank

Leyendecker in Trier hat sein Plattenlager deutlich ausgebaut.
Ein Gesprach mit dem geschdaftsfihrenden Gesellschafter
Edwin Steffen und Josef Becker von Becker CNC Maschinen
uber die konjunkturelle Lage, den Werkstoff Holz und ein viel-
versprechendes Geschdftsfeld.

Herr Steffen, wie beurteilen
Sie die gegenwdrtige kon-
junkturelle Lage, was erwar-
ten Sie fiir dieses Jahr?

Edwin Steffen: Alles |Guft der-
zeit auf hohen Touren, ich wiirde
sogar von einem Uberhitzungs-
effekt sprachen. Dennoch kdnn-
ten wir noch mehr Wachstum
erzielen. Denn das private Geld
ist da und ouch der Wille dieses
zu investieren. Das groBe Pro-
blem ist der Fachkrdffemangel.
In unserer Region liegt die Ar-
beitslosenquote derzeif bei un-
ter drei Prozent. Zudem befindet
sich der sehr attraktive Arbeifs-
markt Luxemburg in unmittelba-
rer Ndhe. Da ist es kaum noch
mdglich, Mitarbeiter zu bekom-
men.

Das ist also im Moment der
bremsende Effekt. Gibt es
auch Beschleuniger?

Steffen: Verursacht auch durch
den Fochkréftemnangel nimmt
der Prozess der Aufomatisierung
und die Herstellung von immer
mehr Halb- und Ferfigprodukten
sowie Verbundelementen immer
weiter zu. Durch dos Fldchen-
plattenlager, das wir jetzt gerade
erweitert haben, und durch einen
automafisierten Zuschnitt Gber-
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nehmen wir zunehmend Funkfi-
onan, die friiher der Handwerker
erfillt hat Der Handel wird quasi
zur verldngerten Werkbank sei-
ner Kunden.

Lagerplatz optimal genutzt wird.
Zudem |Gsst sich damit die ganze
Komplexitat der Vielzahl unter-
schiedlicher Platten wesenflich
besser und einfacher managen.

Euro und die Erweiterung des
Besfandlogers. Eine Machris-
tung auf drei Etagen ist méglich.
Beide Lager haben eine Gesamt-
Iing von ¢a. 150 m und etwa 14
mtief. Lager | dienf ausschlieBlich
der Kommissionierung der Kun-
denauffrage, Lager Il ist fir die
Beschickung der Sagen konzi-
piert. Beide Lager sind aber mitai-
nander verknidpft und kdnnen sich
funkfional ergéinzen. Im Gesamt-
lager kénnen weit Gber 20.000

-

Josef Backer, Gaschaftsfilhrer der Becker CNG Maschinen GmbH (1.), und Edwin Steffen, geschdftstihrander
Gasellschafter von Leyendecker, vor dem neuen Fidchenplattenlager am Standort Trier.

Was konkret sind die Vor-
teile des Plattenlogers?

Josef Becker: Die sind enorm. Her-
vorzuheben sind vor allem kirzere
Lieferzeiten und ein besonders
materialschonendes Handling.
Das Lager selbst wird chaootisch
gefiihrt, das heiBf, dass jeder freie

Wann haben Sie begonnen in
Flichenlager zu investieren?

Steffen: 2014 haben wir rund 1,5
Mio. Euro in den Bou eines drei
Etagen zihlenden Fidchenlagers
investiert. 2018 folgte der Bou ai-
nes weiteren Fldchenlagers mit
Zwei Etagen flr weitere 1,2 Mio.

Platten unterschiedlichsten Typs
untergebracht werden. An einem
Tag besteht die Moglichkeit, mehr
als 2.000 Platten ein-und auszu-
lagern. Daflir arbeiten, vollkom-
men automatisiert, insgesamt
acht Manipulatoren fast gleichzei-
tig. Dos Lager |l soll Anfang 2013
voll funktionsfahig sein.
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Gibt es weitere erfolgverspre-
chende Geschifisfelder?

Steffen: Was sich bei uns sehr
gut entwickelf, ist der Bereich Ke-
ramik fir den AuBenbereich. Hier
werzeichnen wir ausgezeichnete
Wachstumsraten. Die Vorausset-
zung dafiir war die Enfwicklung
der offenen Fuge und die Verle-
gung der Fliesen auf Stelzlager.
AuBerdem werden wir zum Frih-
jahr hin unseren Bereich fir Gar-
tenmdbel komplett umbauen und
neu gestalten.

Der Branchentalk des GD Holz

in Berlin hat sich komplett
auf das Thema Digitalisie-
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Das Fldchenplattenlager mit angeschiossenem aut

rung konzentriert. Konnten
Sie konkret etwas von der
Veranstaliung mitnehmen?

Steffen: Jo durchaus. Beispiels-
weise war der Bericht eines Elek-
trogroBhdndlers iiber die Steue-
rung des Wareneingangs sehr in-
teressant, um die Ankunffszeiten
der Lkw zu entzerren.

Wie beurieilen Sie den Ein-
satz von Datenbrillen?

Steffen: Es ist mif Sicherhagit gine
sinnvolle Technologie, fir die es
viele Einsatzfelder gibi. Ein Be-
reich ist beispielsweise der, wenn
es darum geht, Funkfionsweisen

von Produkten zu verdeutlichen.
Wenn wir allerdings anfangen, die
hochwertigen Prasentationen, die
wir hier vor Ort biefen, mif allen
Moglichkeiten das Produkt auch
haptisch zu erleben, durch digi-
tale Présentationen zu ersetzen,
dann haben wir verloren. Mit derm
Parkett-Tower beispislsweise bie-
ten wir unseren Kunden die Mog-
lichkeif, unsere Béden auch groB-
fidichig zu testen und zu erleben.
Unsere Stdrke isf, doss wir den
Mensch in den Miftelpunkt stel-
len und ihn mit seinen Bedirfnis-
sen ernst nehmen. Wenn wir alles
reduzieren auf das Produkt, dann
braucht es den Holzhandel nicht
mehr.

D T ol e
omatisiertem Zuschnitt. Bawegt werden die

Im Parkett Tower in der Leyen-
deckar-Aussteliung in Trier wird
Parkett gro@fidehig erlebbar.

In Zeiten, in denen Material
und Design nahezu belisbig
austauschbar sind, gewinnt
das Material, das am flexi-
belsten und am billigsten ist.
Wo hat Holz da seinen Platz?

Steffen: Wer efwas Echfes, Wah-
res haben mochte, der wird sich
auch weiterhin fir diesen Werk-
stoff entscheiden. Damit sind
wir aber auch gleichzeitig in
Bereichen, wo richtig Geld aus-
gegeben wird — bei exklusiven
Produkten oder der Kunst. Ich
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rachne domit, doss der Markt
fir Holz eher kleiner, aber daflr
hochwertiger werden wird.

Macht Ihnen die weltpolitische
Lage derzeit Sorgen? Stich-
waorte Brexit, Ukraine-Krise,
Handelskrieg USA/China?

Steffen: Unsere Geschaftsbezie-
hungen in die angesprochensn
Lénder als Beschaffungsmarkte
sind eher klein. Deshalb sind die
direkfen Auswirkungen auf unser
operafives Geschdaft nicht sehr
groB. Wenn aber die Lage insge-
samt immer unsicherer und unru-
higer wird, tut das niemandem gut.

Herr Steffen, sugen Sie uns
bitte noch ganz kurz einige
Siifze zu Leyendecker ...

Steffen: Das Unternehmen
Leyendecker wurde 1860 von
Carl Theodor Leyendecker im da-
maligen Trierer Vorort Léwenbr(-
cken gegriindet. Uber die Jahre

entwickelfe sich das Unterneh-
men bestdndig weiter und be-
steht heute im Wesentlichen aus
der Leyendecker Holzland GmbH
& Co.KG und der Leyendecker
Baostelstube. Bei beiden ist die
Familie Leyendecker Mehrheits-
gesellschafter. Der Holzhandel
mit seinen rund 37 Mitarbeitern
(darunter 16 Auszubildende) und
einem jdhrlichen Umsatz von zu-
lefzt 37 Mio. Euro.

1983 begann die Verlegung
des Standortes des Unterneh-
mens aus der Innenstadt ins In-
dustriegebiet an den heutigen
Standort in der Luxemburger
StraBe, der 1995 abgeschlos-
sen wurde.

Heute beliefern wir Kunden
im Umbkreis von rund 150 Kilome-
ter. Ende des Jahres ist Leyende-
cker aus der Kooperafion Holz-
land ausgeschieden und zum
Holzring gewechselt. Ein Grund
lag in Unstimmigkeiten bei der
Digitalisierungsstrategie.

]

Der Bereich Keramik hat sich in jingster Zeit besonders gut entwickelf.

Becker CNC: der Automatisierungsarchitekt aus Westfalen

Ein Kommissionierlager bedeutet fiir die Kunden, doss bestfellte
Plaftten am ndchsten Morgen per Lkw den Hof verlassen kdnnen.
Dass der Hdndler dafir nicht im Dreischichtbetrieb arbeiten lossen
muss, ist der Lagertechnik, wie sie das Unternehmen Becker CNC
anbiefef, zu verdanken. Die enorme Bandbreite an Dekoren und Ma-
terialien bis hin zu selten angefrogten Exoten, die dadurch vorge-
halten werden kénnen, sind ein weiferer nicht zu unterschitzender
Vorteil dieser Logerstrategie. Kiirzeste Lieferzeifen, ein breites An-
gebot an Sorten und Stiickzahlen ab einer Platte, die Reihenfolge
der Stapelpakete, deren Verpackung und Bereifstellung zum Trans-
port nennt der Anbieter als weitere Vorziige der Technologie.
Becker CNC analysiert die aktuellen Gegebenheiten und IGsst even-
tuelle zusdtzliche Anforderungen des Kunden in die Planung mif gin-
flieBen. Reichen die vorhondenen ebenen Plafzverhdltnisse nicht aus,
kann an Stelle eines Neubaus auch in mehreren Etagen gelagert werden.
Das Prinzip der Plattenlagerung isf es, die Houptsorfen als sor-
fenreine Vollstopel im engeren Umfeld der Ausgaobestation zu lagern.
Das sorgt far kurze Zugriffszeiten im Regelbetrieb. Mindersorten mit

verminderter Stapelhohe, aber immer noch sorfenrsin, umgeben diese
Stapel, C-Ware kommt, bunt gestapelt, an den Rand. Ordnung in dieses
.Chaos” bringt die eingesetfzte Software. Sie nufzt sowohl Beiriebs-
pausen als auch schichtfreie Machtstunden, um auf die ndchsten
Auftrage zuzugreifen und bendfigte Platten umzustapeln und hervor-
zuholen.

In der Plonungsphase wird ein Anforderungskatalog erstelit. Daraus
wird dann eine passgenaue Lésung fir den Kunden erarbaifef. Der Aus-
rister sorgt zudem fir die Regularien an der Schnittstelle zwischen den
verschiedenen Branchensoftwaren und der Lagersfeuerung.

Becker CNC Maschinen GmbH gibt es seif diber 20 Johren und
versteht sich als der Partner filr Automationstechnologie, Handlings-
aptimierung und Effizienzsteigerung. Mit ,PolyStep” und , PolyPaint”
hat das Unfernehmen aus Bad Sassendorf, rund 50 Kilometer Gst-
lich von Dortmund gelegen, Konzepte der automatisierten Fertigung
entwickelt. Vollautomatisierte Lagersysteme ab der Stickzahl 1 mit
herstelleriibergreifender Komponentenanbindung sind das Spezi-
algebist des Automatisierungs-Architekten aus Wastfalen.
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